JABSCO

a xylem brand

BOMBAS
AUTOCEBADORAS

CARACTERISTICAS

Tipo de bomba: 30510-5XXX de acoplamiento
cercano 30510-3XXX cabeza de la
bomba

Cuerpo: Plastico epdxico

Impulsor: Neopreno, nitrilo, Viton* o EPDM

Sello del eje:  Mecanico, de carbono sobre ceramica o
carburo de tungsteno; nitrilo o Viton

Orificios: Externos de 3/4 pulgada NPT

Eje: Acero inoxidable cubierto con plastico
epoxico

Motor: 115 VCA, monofasico, 60 Hz, 3/4 HP,
1750 RPM, totalmente encerrado y
enfriado por ventilador, bastidor 56C,
superficie en C, con proteccion contra
las sobrecargas, arranque por
condensador.

Peso: 30510-5XXX 35.0 Ibs. (15.9 kg)

aproximadamente.
30510-5XXX 6.5 Ibs. (3.0 kg)

/\ ADVERTENCIA

b

Peligro de explosion. El motor puede producir
chispas. Puede producirse una explosion y
hasta la muerte.

APLICACIONES

para equilibrar el pH.

farmacéuticas.

das liquidos.

MODELOS 30510-5XXX
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INDUSTRIALES: Circulacion y transferencia de liquidos corro- ‘MNES DISPONIBLES
sivos. Retorno de liquidos derramados al proceso. Transferencia MODELO DESCRIPCION
de soluciones espumantes con aire atrapado, tales como los ja-
bones y detergentes. Muestreo e instalaciones de plantas pilotos. 30510-5001 | Presién estandar. impulsor de neopreno
Manejo de soluciones puras, acidos, alcalis, productos quimicos 30510-3001 o d b »1mp P ’
fotograficos, colorantes, detergentes, ceras, geles, soluciones ) sello de carbono
con sélidos suspendidos y emulsiones. . j . o
ENCHAPADO METALICO: Filtracién de soluciones de enchapa- 80510-5003 Prﬁs'on estandar, impulsor de nitrilo,
do. Filtrado y vaciado de cubas. Agregado de productos quimicos 30510-3003 | sello de carbono
FARMACEUTICAS: Procesamiento de soluciones de laboratorio, 30510-5004 | Presion estandar, impulsor de Viton,
medicamentos, lociones y preparaciones. Filtrado de soluciones 30510-3004 | sello de carbono
AGRICOLAS: Transferencia de fertilizantes, herbicidas y pestici- 30510-5101 | Presion estandar, impulsor de neopreno,
30510-3101 | sello de carburo de tungsteno
LD ADVERTENCIA Zglei?rodeexplosién- Nlo boc:nbeﬁf?awli)rg sal\;erg&: 30510-5103 | Presion estandar, impulsor de nitrilo,
gazadores u ofros liquidos inflamables. El hacerlo _
puede causar explosiones y producir lesionesy hasta 30510-3103 | sello de carburo de tungsteno
la muerte.
30510-5104 | Presidn estandar, impulsor de Viton,
30510-3104 | sello de carburo de tungsteno

* Viton es una marca registrada de DuPont Dow Elastomers L.L.C.




INSTRUCCIONES DE OPERACION

INSTALACION — La bomba puede montarse en cualquier 6. COMPATIBILIDAD QUIMICA — Consulte la Guia de resisten-
posicion. La rotacion del eje de la bomba determina la cia quimica en el Catalogo de bombas industriales JABSCO
ubicacién de los orificios de toma y descarga de la bomba. (que puede solicitarse a ITT Jabsco) o comuniquese con la
(Consulte el dibujo dimensional.) La bomba normalmente se fabrica para obtener informacién de los materiales del cuerpo
arma en la fabrica para una rotacion en sentido de las agu- y compuestos del impulsor adecuados. Si se manejan fluidos
jas del reloj (mirando en la tapa del extremo). Si se desea corrosivos, la vida util de la bomba se prolongara si la bomba
una rotacién en sentido contrario a las agujas del reloj, siga se enjuaga con una solucidn neutralizante después de cada
los pasos 1y 2 de las instrucciones de desmontaje y el paso uso o después de cada dia de trabajo. Se ofrece una variac-
7 de las instrucciones de montaje para cambiar la direccion i6n de sello de carburo de tungsteno para bombear liquidos
de la deflexion de la paleta del impulsor debajo de la leva. que contienen materiales abrasivos o que son altamente
SELECCION DEL MOTOR - La cabeza de la bomba esté COIrosIvos.

disefiada para instalarse en un motor NEMA de superficie 7. PRESIONES - Consulte la curva de rendimiento con re-

en C y bastidor 56C. El caballaje del motor debe ser de 3/4 specto a la presion maxima recomendada para las bombas
a 1750 RPM con un factor de servicio de uno. Debido a las en funcionamiento continuo. Si las presiones exceden los
altas cargas de los cojinetes, el motor debe estar equipado valores mostrados, consulte con la fabrica.

con cojinetes de bola y el cojinete delantero debe estar 8. TEMPERATURAS - Los limites de temperatura de operacién
trabado contra el movimiento axial. El motor debe tener un de la bomba dependen del Compuesto del impu|sor_ Corre-
dispositivo de arranque por condensador y estar montado sponden los siguientes rangos:

sobre soportes. Neopreno - 45° a 180° F (7° a 82° C),

AUTOCEBADO - Se ceba a velocidades bajas o altas. Para Nitrilo - 50° a 180° F (10° a 82° C),

una elevacion de succién seca vertical de 10 pies (neopreno/ Viton - 60° a 180° F (15° a 82° C),

nitrilo/Viton) — 6 pies (EPDM), se requiere una velocidad EPDM - 45° a 185° F (7° a 85° C).

minima de 860 RPM. La bomba producira una elevacionde 9. TORSION DEL IMPULSOR - La torsion requerida para ini-
succion de hasta 22 pies con liquido. ] ciar la rotacién de un impulsor nuevo en un cuerpo de bomba
ASEGURESE DE QUE LAS LINEAS DE SUCCION SEAN seco es:

HERMETICAS O LA BOMBA NO SE CEBARA POR Sl Impulsor de presion estandar (Serie 14281):

SOLA. Avance = 1.5 libras de fuerza - pies

DESCARGA — Cuando se transfieran liquidos a mas de 25 Reversa = 4.3 libras de fuerza - pies

pies, utilice una linea de descarga de un tamario mas grande Estos valores puede variar ligeramente debido a la com-

que el tamano del orificio de descarga. posicién del impulsor, el conjunto de la paleta y el material
FUNCIONAMIENTO EN SECO - La unidad depende del de construccion del cuerpo. Consulte con la fabrica para
liqguido bombeado para su lubricaciéon. NO HAGA FUNCIO- obtener mas informacién.

NAR LA BOMBA EN SECO mas de 30 segundos. La faltade 10, REPUESTOS — Para evitar los paros costosos, mantenga a
liquido dafaréa el impulsor. mano un juego de anillo en O, sello e impulsor JABSCO de

INSTRUCCIONES DE SERVICIO
DESMONTAJE

. Quite los cuatro tornillos de la tapa del extremo. Quite la tapa del extremo y el anillo en O.

2. Quite los cuatro tornillos que sujetan el cuerpo en la brida del adaptador. Deslice el cuerpo, completo con impulsor y placa de des-
gaste, y retirelo del adaptador y eje.

3. Quite el sello mecanico insertando dos destornilladores detras del collar del sello y palanquee suavemente hacia adelante el con-
junto del collar y sello sobre el eje. Tenga mucho cuidado de no estropear la superficie del eje. Retire el asiento del sello y el tazén
de goma del rebajo en la placa de desgaste.

4. Quite los cuatro tornillos que sujetan el adaptador en el motor y retire el adaptador.

5. El eje corto se mantiene en posicién con tornillos de fijacion y compuesto de retencién Loctite* RC/680. Hay que tener mucho
cuidado de no dafar el eje del motor y los cojinetes al retirar el eje corto. Caliente el area de unién del eje para facilitar el retiro de
los tornillos de fijacion y el eje corto del eje del motor. NO EXCEDA LOS 300° F cuando caliente el &area de unién. Una vez que se
haya calentado el area de unién, quite los tornillos de fijacion y deslice el eje corto fuera del eje del motor.

MONTAJE

1. Aplique una cantidad abundante de compuesto de retencién Loctite RC/680 al eje del motor y deslice e instale el eje corto, colo-
cando la base del eje corto a 0.37 pulgada de la superficie de montaje de pernos del motor y dos de los agujeros para tornillos de
fijacion sobre la chavetera en el eje del motor. Para clarificacion, consulte la figura 1 abajo. Loctite ayuda a evitar el roce y la falla
posterior del eje. Limpie todo el exceso de Loctite. Aplique Loctite a los dos tornillos de fijacion de punta plana en los agujeros para
tornillos de fijacion alineados con la chavetera del eje del motor y torsidnelos a 55-60 pulg.-Ibs. Aplique Loctite a los dos tornillos de
punta de casquete y torsiénelos a 85 - 90 pulg.- Ibs.

2. Reinstale el adaptador sobre el motor y apriete los cuatro tornillos de montaje a 20 pie-Ibs.

3. Reinstale el sello mecanico deslizando el espaciador sobre el eje hasta el reborde de localizacién, luego aplique aceite lubricante
liviano al eje. Empuje suavemente sobre el sello hasta que haga contacto con el espaciador. Instale el tazén de goma y el asiento
del sello en la placa de desgaste.

4. Inserte el impulsor en el cuerpo de la bomba, instale el anillo en O en cada extremo del cuerpo de la bomba.

5. Deslice el conjunto del cuerpo sobre el eje. Ajuste el cuerpo a los tornillos del adaptador. Torsione los tornillos a 10 pulg.-Ibs.
NOTA: Podria partirse el cuerpo. "

NO apr?ete excesivamgnte los tornillos. L MOTER T

6. Instale la tapa del extremo y los tornillos de la tapa del extremo. Torsione los ol
tornillos a 10 pulg.-Ibs. F FIGURA1

7. Cambio de la rotacién de la bomba (mirando en la tapa del extremo): i

a. Rotacion en sentido de las agujas del reloj: Inserte el i .. EJE CORTO
impulsor en el cuerpo de la bomba con paletas doblandose “L__M LB
en sentido contrario a las agujas del reloj. x\ -
b. Rotacion en sentido contrario a las agujas del reloj: Inserte ", _:-—l'1-
el impulsor en el cuerpo de la bomba con paletas doblandose } ..... Efé‘gggf(')‘
en el sentido de las agujas del reloj. ;
F : SUPERFICIE DE
L - MONTAJE DE

Loctite* es una marca comercial de Loctite Corporation. LOS PERNOS



LISTA DE PARTES

CLAVE DESCRIPCION CANT. MODELO 30510-5XXX CANT. MODELO 30510-3XXX
REQUERIDA|  Ne. DE PARTE REQUERIDA | Ne. DE PARTE
1 Adaptador 1 18753-0215 1 18753-0215
2 Cuerpo 1 18753-0188 1 18753-0188
3 Tapa del extremo 1 18753-0194 1 18753-0194
4 Eje 1 18753-0210 1 18753-0210
5 Impulsor: 1 1
Presion estandar - neopreno 14281-0001 14281-0001
Presién estandar - nitrilo 14281-0003 14281-0003
Presion estandar - Viton 14281-0004 14281-0004
Presion estandar - EPDM 7614-0002
6 Motor, 3/4 HP, 115 VCA, monofasico, 60 Hz, 1 18753-0219 - -
totalmente encerrado y enfriado por ventilador,
superficie en C, bastidor 56C
7 Espaciador del sello 1 18753-0223 1 18753-0223
8 Asiento del sello:  Nitrilo 1 18753-0233 1 18753-0233
Ceramica Viton 18753-0234 18753-0234
9 Sello mecanico:  Carbono - nitrilo 1 18753-0241 1 18753-0241
Carbono - Viton 18753-0242 18753-0242
Carburo de tungsteno - nitrilo 18753-0243 18753-0243
Carburo de tungsteno - Viton 18753-0244 18753-0244
10 Anillo en O: Nitrilo 2 18753-0261 2 18753-0261
Viton 18753-0262 18753-0262
11 Juego de tornillos: 1 18753-0280 1 18753-0280
consta de
Tornillos de cabeza hexagonal 3/8-16 x 1 pulg.(4
Tornillos de cabeza hexagonal M5 x 16 mm  (4)
Tornillos de cabeza troncoconica M5 x 8 mm (4)
Tornillo de fijacion, de punta acopada 1/4-20 x 1/4 (2)
Tornillo de fijacion, de punta plana 1/4-20 x 1/2(2)
Arandelas, planas de 3/8 (4)
Arandelas, planas M5 (4)

VISTA AMPLIADA




DIBUJOS DIMENSIONALES
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NOTA: La curva muestra la cdrgda-flujo aproximado para las bombas nuevas con impulsor de neopreno bo ando agua.

Las capacidades deben reducirse en aproximadamente un 10% con un impulsor de nitrilo.

Consulte con la fabrica con respecto a informacion de rendimiento especifica.
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LOS PRODUCTOS AQUI DESCRITOS CUEN-
TAN CON UN ANO DE GARANTIA LIMITADA DE
JABSCO, LA CUAL PUEDE SOLICITARSE PARA
SU EXAMEN.

a xylem brand

Jabsco is a trademark of Xylem Inc. or one of its subsidiaries.
© 2012 Xylem, Inc. 43000-0715 Rev.B 10/2012



